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                日本工具工業会規格          
              TAS 3104:2014 

 

スプロケットホブ 
Sprocket hobs 

 
序文 この規格は，1997 年に改正された JIS B 1801:1997（伝動用ロ―ラチェ―ン及びブッシュチェ―ン）

に準拠するために改正した，日本工具工業会規格である。 

 

1 適用範囲 

この規格は，チェ―ンピッチ 6.35 から 76.2mm 用の JIS B 1801:1997 に規定する A 系及び B 系ロ―ラチ

ェ―ン用スプロケットの，S 歯形，U 歯形及び ISO 歯形に適応する 1 条スプロケットホブ（以下ホブとい

う）について規定する。 

 

2 引用規格 

次に掲げる規格は，この規格に引用されることによって，この規格の規定の一部を構成する。 

これらの引用規格のうちで，西暦年を付記してあるものは，記載の年の版を適用し，その後の改正版（追

補を含む。）には適用しない。西暦年の付記がない引用規格は，その最新版（追補を含む。）を適用する。 

 JIS B 0174: 2007 歯切工具用語 

JIS B 0401-1:1998 寸法公差及びはめあい方式―第 1 部:公差，寸法差及びはめあいの基礎 

JIS B 0401-2:1998 寸法公差及びはめあい方式―第 2 部：穴及び軸の公差等級並びに寸法許容差の表 

JIS B 0405:1991 普通公差―第 1 部：個々に公差の指示のない長さ寸法及び角度寸法に対する公差 

JIS B 0601:2001 製品の幾何特性仕様（GPS）―表面性状：輪郭曲線方式―用語，定義及び表面性状

パラメ―タ 

JIS B 0659-1:2002 製品の幾何特性仕様(GPS)―表面性状：輪郭曲線方式：測定標準―第 1 部：標準片 

JIS B 1801:1997 伝動用ロ―ラチェ―ン及びブッシュチェ―ン 

JIS B 4201:1998 フライス穴及びフライスア―バ部 

JIS B 7725:1997 ビッカ―ス硬さ試験―試験機の検証 

JIS B 7726:1997 ロックウェル硬さ試験―試験機の検証 

JIS G 4403:2006 高速度工具鋼鋼材 

JIS Z 2244:2003 ビッカ―ス硬さ試験―試験方法 

JIS Z 2245:2005 ロックウエル硬さ試験―試験方法 

 

3 用語及び定義 

この規格で用いる主な用語及び定義は，JIS B 0174:2007 によるほか，次による。 

3.1 各部の名称 

各部の名称は、図 1 による。 
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