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 一般財団法人日本規格協会は本書の著作権を含む知的財産に関する権利を有します。  

 購入者といえども，如何なる形態においても，また書面であると電子的記録物（インターネット等）で

あるとを問わず，本書の記載の一部あるいは全部を，複製，改変，展示，送信，頒布，譲渡，転載，翻訳等

の対象とすることはできません。 

 一般財団法人日本規格協会は，本書に記載された情報・ノウハウ等の購入者の使用に関与せず，これら

の使用によって生じる結果ないし製造された製品等に関する責任も一切負いません。また，この規格の一

部が特許権，出願公開後の特許出願又は実用新案権に抵触する可能性については最終的に使用者が判断す

べきであり，一般財団法人日本規格協会は，このような特許権，出願公開後の特許出願及び実用新案権に

関わる確認についても責任を持ちません。  

 本書を使用する者は，本書に記載された情報・ノウハウ等が一般的な情報に過ぎないことを認識しかつ

これを自己の責任において使用，実施する事を保証すると共に，自らの使用ないし自己を介して第三者に

使用させることによって生じた全ての結果に関し一般財団法人日本規格協会を免責させるものとします。 
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まえがき 

この JSA 規格は，4.8 普通トルシア形六角ボルト・六角ナット・平座金のセットについて，月盛工業株

式会社が開発主体を務める JSA 規格開発グループで案を検討・作成し，JSA 規格開発制度に基づく作成

過程等の確認を経て，2026 年 3 月 24 日付で発行した JSA 規格である。 

この JSA 規格は，著作権法で保護対象となっている著作物である。 

この JSA 規格の一部が，特許権，出願公開後の特許出願又は実用新案権に抵触する可能性があること

に注意を喚起する。一般財団法人日本規格協会は，このような特許権，出願公開後の特許出願及び実用新

案権に関わる確認について，責任はもたない。 

この JSA 規格の情報を用いて利用者が行う一切の行為について，また，当該行為に起因して生じる一

切の損害について，一般財団法人日本規格協会は責任をもたない。 

この JSA 規格は，発行の日から 3 年を経過する日までに見直しを行う。見直しの結果によって，改正

又は廃止することがある。また，この JSA 規格が将来，JIS 若しくは国際規格として発行された場合，又

はこれらの規格に取り込まれた場合には，この JSA 規格は廃止する。これらによるほか，この JSA 規格

は予告なしに改正又は廃止することがある。 
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JSA 規格         
 JSA-S1028：2026 
 

強度区分 4.8 トルシア形六角ボルト・ 
六角ナット・平座金のセット 

Set of torshear type hexagon bolt of property class 4.8,  
hexagon nut and plain washer 

 
序文 

現在，国内で使用されている六角中ボルトはその用途として，機械部品はもとより土木・建築を含む建

設物全般にわたり使用されているのが実態である。その中で，機械部品においては締結体の安全性を確保

するためにボルトの締付け時のトルクを規定するなど，ボルトの締付力を一定レベルでコントロールする

ことを品質として要求している。一方，土木・建築用として建設物に使用されている六角中ボルト，六角

ナットの部品については，その施工方法については具体的な管理項目は設定されておらず，締め忘れがな

いもの，ゆるみのないもの，締めすぎのないものなどを検査すると規定されているが，実際のボルトの締

付けは作業者の勘によって行われているのが実態で，規定どおりにボルトの締付けが実施されているかは

不明確である。 

強度区分 4.8 トルシア形六角ボルトは，1970 年代に開発され，1981 年に一般社団法人日本鋼構造協会で

制定された JSS II 09（構造用トルシア形高力ボルト・六角ナット・平座金のセット）のトルシア形高力ボ

ルトの機能を，強度区分 4.8 トルシア形六角ボルトにも応用し，トルシア形高力ボルトと同様にボルト先

端部のピンテールの破断によってボルトの締付けが完了したことを目視できること，また，ボルト自身で

破断トルクをコントロールし，締付力を所定内で維持できることを狙っている。 

また，この製品を開発する際，締結時のボルトのゆるみ対策も並行して行い，構成する部品のうちナッ

ト及び座金にゆるみ止めの対策を施したものも開発し，合わせて規格化する。 

1 適用範囲 

この規格は，主として一般建設物に使用する強度区分 4.8 トルシア形六角ボルト・六角ナット・平座金

のセット（以下，セットという。）について規定する。 

注記 この規格で規定するセットは，ボルトのねじ部先端に設けられた破断溝から外に突出する部分（ピ

ンテール）に締付トルクの反力をとり，破断溝が，ねじり破断するまでトルクを加えることによ

って，所定の締付軸力が得られる形式のものである。 

2 引用規格 

次に掲げる引用規格は，この規格に引用されることによって，その一部又は全部がこの規格の要求事項

を構成している。これらの引用規格は，その最新版（追補を含む。）を適用する。 

JIS B 0101 ねじ用語 




