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まえがき 

この規格は，工業標準化法第 12 条第 1 項の規定に基づき，一般社団法人日本エルピーガス供給機器工業

会（JLIA）及び一般財団法人日本規格協会（JSA）から，工業標準原案を具して日本工業規格を制定すべ

きとの申出があり，日本工業標準調査会の審議を経て，経済産業大臣が制定した日本工業規格である。 

これによって，JIS B 8261:2009 及び JIS K 6347-1:2003 は廃止され，この規格に置き換えられた。 

この規格は，著作権法で保護対象となっている著作物である。 

この規格の一部が，特許権，出願公開後の特許出願又は実用新案権に抵触する可能性があることに注意

を喚起する。経済産業大臣及び日本工業標準調査会は，このような特許権，出願公開後の特許出願及び実

用新案権に関わる確認について，責任はもたない。 
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日本工業規格          JIS 
 B 8262：2019 
 

LP ガス用継手金具付高圧ホース及び低圧ホース 

High-pressure rubber hoses and low-pressure rubber hoses with fitting 

bracket for liquefied petroleum gas 

 

序文 

この規格は，“液化石油ガス器具等の技術上の基準等に関する省令（昭和 43.3.27 通商産業省令第 23 号）”，

“液化石油ガスの保安の確保及び取引の適正化に関する法律（昭和 42.12.28 法律第 149 号）”及び“液化石

油ガス販売事業者の認定に係る保安確保機器の設置等の細目を定める告示（平成 9.3.13 通商産業省告示第

121 号，改正平成 12.9.29 告示第 587 号，改正平成 20.5.30 告示第 117 号）”（以下，液石法告示という。）を

基に作成した日本工業規格である。 

なお，対応国際規格は現時点で制定されていない。 

 

1 適用範囲 

この規格は，一般消費者が消費する液化石油ガス（以下，LP ガスという。）1) を供給するために用いる

ホースのうち，次のホースの性能及び寸法について規定する。 

a) 高圧ホース 高圧部で LP ガス容器と圧力調整器又は逆止弁付根元バルブとを接続するために用いる

高使用圧力 1.56 MPa，使用温度範囲－25 ℃～＋40 ℃のホース。 

b) 低圧ホース 低圧部で主に圧力調整器とねじガス栓又は供給配管（低圧配管）とを接続するために用

いる 高使用圧力 0.3 MPa，使用温度範囲－25 ℃～＋40 ℃のホース。 

注 1) “液化石油ガスの保安の確保及び取引の適正化に関する法律施行規則（平成 9 年通商産業省令

第 11 号）”（以下，液石法施行規則という。）に規定する LP ガス。 

 

2 引用規格 

次に掲げる規格は，この規格に引用されることによって，この規格の規定の一部を構成する。これらの

引用規格は，その 新版（追補を含む。）を適用する。 

JIS B 0203 管用テーパねじ 

JIS B 0253 管用テーパねじゲージ 

JIS B 7507 ノギス 

JIS B 8238 LP ガス用圧力調整器 

JIS B 8245 液化石油ガス容器用弁 

JIS G 3522 ピアノ線 

JIS G 4303 ステンレス鋼棒 

JIS G 4304 熱間圧延ステンレス鋼板及び鋼帯 

JIS G 4305 冷間圧延ステンレス鋼板及び鋼帯 


