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まえがき 

この規格は，工業標準化法第 14 条によって準用する第 12 条第 1 項の規定に基づき，一般社団法人日本

工作機械工業会（JMTBA）及び一般財団法人日本規格協会（JSA）から，工業標準原案を具して日本工業

規格を改正すべきとの申出があり，日本工業標準調査会の審議を経て，経済産業大臣が改正した日本工業

規格である。これによって，JIS B 6336-7:2000 は改正され，この規格に置き換えられた。 

この規格は，著作権法で保護対象となっている著作物である。 

この規格の一部が，特許権，出願公開後の特許出願又は実用新案権に抵触する可能性があることに注意

を喚起する。経済産業大臣及び日本工業標準調査会は，このような特許権，出願公開後の特許出願及び実

用新案権に関わる確認について，責任はもたない。 

JIS B 6336 の規格群には，次に示す部編成がある。 

JIS B 6336-1 第 1 部：水平主軸をもつ機械の幾何精度（水平 Z 軸） 

JIS B 6336-2 第 2 部：立て形及び万能主軸頭をもつ機械の静的精度（垂直 Z 軸） 

JIS B 6336-3 第 3 部：固定又は連続割出万能主軸頭をもつ機械の静的精度（垂直 Z 軸） 

JIS B 6336-4 第 4 部：直進及び回転運動軸の位置決め精度 

JIS B 6336-5 第 5 部：パレットの位置決め精度 

JIS B 6336-6 第 6 部：速度及び補間運動の精度 

JIS B 6336-7 第 7 部：工作精度 

JIS B 6336-8 第 8 部：直交 3 平面内での輪郭運動性能の評価 

JIS B 6336-9 第 9 部：工具交換及びパレット交換時間の評価 

JIS B 6336-10 第 10 部：熱変形試験 
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序文 

この規格は，2014 年に第 2 版として発行された ISO 10791-7 を基に，技術的内容を変更することなく作

成した日本工業規格である。 

マシニングセンタは，フライス削り，中ぐり及びねじ立てを含む複数の機械加工ができ，かつ，加工プ

ログラムに従って工具マガジン又は同様の工具格納装置から自動で工具交換ができる数値制御工作機械で

ある。大抵のマシニングセンタは，工具に対する工作物の向きを自動的に変える機能をもっている。 

この規格の目的は，比較，受渡し，保守，その他の目的のために行う試験に関してできるだけ幅広く，

かつ，理解しやすい情報を提供することである。 

この規格は，JIS B 6190 の規格群の関係する部を引用して，マシニングセンタの試験条件について規定

している。また，この規格は，普通精度の汎用マシニングセンタに対応する試験結果の許容値又は許容で

きる最大値についても規定している。 

さらに，この規格は，構造形態，構造要素及び運動がこの規格の規定と変わらなければ，他の数値制御

フライス中ぐり盤に全て又は一部を適用することができる。 

 

1 適用範囲 

この規格は，JIS B 6190-1 を引用して標準の試験片及び仕上げ条件下で行う工作精度試験について規定

する。また，試験片の特性及び寸法についても規定する。この規格は，機械の工作精度を評価するための

最小限の要求事項を提供することを意図している。この規格は，3 軸～5 軸のマシニングセンタを考慮して

いる。 

注記 この規格の対応国際規格及びその対応の程度を表す記号を，次に示す。 

ISO 10791-7:2014，Test conditions for machining centres－Part 7: Accuracy of finished test pieces

（IDT） 

なお，対応の程度を表す記号“IDT”は，ISO/IEC Guide 21-1 に基づき，“一致している”こ

とを示す。 

 

2 引用規格 

次に掲げる規格は，この規格に引用されることによって，この規格の規定の一部を構成する。この引用

規格は，その最新版（追補を含む。）を適用する。 

JIS B 6190-1 工作機械試験方法通則－第 1 部：幾何精度試験 

注記 対応国際規格：ISO 230-1:2012，Test code for machine tools－Part 1: Geometric accuracy of 


