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まえがき 

この規格は，産業標準化法第 16 条において準用する同法第 12 条第 1 項の規定に基づき，日本ねじ研究

協会（JFRI）及び一般財団法人日本規格協会（JSA）から，産業標準原案を添えて日本産業規格を改正す

べきとの申出があり，日本産業標準調査会の審議を経て，経済産業大臣が改正した日本産業規格である。

これによって，JIS B 1046:2005 は改正され，この規格に置き換えられた。 

この規格は，著作権法で保護対象となっている著作物である。 

この規格の一部が，特許権，出願公開後の特許出願又は実用新案権に抵触する可能性があることに注意

を喚起する。経済産業大臣及び日本産業標準調査会は，このような特許権，出願公開後の特許出願及び実

用新案権に関わる確認について，責任はもたない。 
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日本産業規格          JIS 
 B 1046：2020 
 (ISO 10683：2018) 

締結用部品－非電解処理による亜鉛フレーク 

皮膜システム 

Fasteners-Non-electrolytically applied zinc flake coating systems 

 

序文 

この規格は，2018 年に第 3 版として発行された ISO 10683 を基に，技術的内容及び構成を変更すること

なく作成した日本産業規格である。 

 

1 適用範囲 

この規格は，鋼製の締結用部品に用いる非電解処理による亜鉛フレーク皮膜システムの要求事項につい

て規定する。 

この規格は，次の種類の皮膜に適用できる。 

－ 六価クロムを含むもの及び含まないもの 

－ 表層皮膜があるもの及びないもの 

－ 潤滑剤（含有形潤滑剤及び／又は後から追加する潤滑剤）を含むもの及び含まないもの 

この規格は，一般用メートルねじをもつボルト，小ねじ，植込みボルト及びナット，メートルねじ以外

の締結用ねじ部品，並びに座金，ピン，クリップなどねじのない締結用部品に適用できる。 

この規格は，締結用部品の溶接性，塗装性などの性質に関する要求事項を規定するものではない。また，

機械的亜鉛めっき皮膜には適用しない。 

注記 1 この規格による皮膜は，内因形水素ぜい化（IHE：4.4 参照）のリスクを避けるため，特に高

強度締結用部品（1 000 MPa 以上）に適用される。 

皮膜を施す締結用部品の設計及び組付けに関する情報は，附属書 A を参照。 

注記 2 この規格の対応国際規格及びその対応を表す記号を，次に示す。 

ISO 10683:2018，Fasteners－Non-electrolytically applied zinc flake coating systems（IDT） 

なお，対応の程度を表す記号は“IDT”は，ISO/IEC Guide 21-1 に基づき，“一致している”

ことを示す。 

 

2 引用規格 

次に掲げる規格は，この規格に引用されることによって，この規格の規定の一部を構成する。これらの

引用規格のうちで，西暦年を付記してあるものは，記載の年の版を適用し，その後の改正版（追補を含む。）

は適用しない。西暦年の付記がない引用規格は，その最新版（追補を含む。）を適用する。 

JIS B 0251 メートルねじ用限界ゲージ 

注記 対応国際規格：ISO 1502:1996，ISO general-purpose metric screw threads－Gauges and gauging 

JIS B 1010 締結用部品の呼び方 


