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WES 2024：1990 
日 本 溶 接 協 会 規 格 

鋼板の T 及び角溶接継手の超音波探傷試験方法 

並びに試験結果の等級分類方法 
Method of Ultrasonic Testing and Classification of Test Results 

for T-type and Corner-tyρe Welds of Steel Plates 

1. 適用範囲 この規格は，厚さ 6mm 以上のフェライト系鋼板の完全溶込み T 及び角溶接継手に対して，

パルス反射法による基本表示の探傷器を使用して行う超音波探傷試験方法及び試験結果の等級分類方法に

ついて規定する。 

2. 一般事項 

2.1 目的 この規格の目的は，試験の対象となる溶接継手に存在する欠陥の検出とその分類，寸法と位

置の決定及び等級分類とする。 

2.2 探傷方法 溶接継手の探傷方法は，原則として，図 1 に示す開先加工をする部材（以下，Ⅰ材とい

う）からの斜角探傷と開先加工をしない部材（以下，Ⅱ材という）からの垂直探傷を併用する。なお，必

要に応じてⅡ材からの斜角探傷を実施する場合は，当事者間の協議によるものとする。 

さらに，横方向欠陥（高張力鋼溶接継手などの横割れ）を検出する場合には，溶接線上走査又は斜め平

行走査（以下，横方向欠陥に対する一探触子法という）を併用する。 
 

 

図 1 試験対象となる溶接継手   
引用規格：JIS G 0801 圧力容器用鋼板の超音波探傷検査 

JIS Z 2344 金属材料のパルス反射法による超音波探傷試験方法通則 

JIS Z 2345 超音波探傷用標準試験片 

JIS Z 3060 鋼溶接部の超音波探傷試験方法及び試験結果の等級分類方法 

WES 2021 鋼板の突合せ溶接継手の超音波斜角探傷試験方法及び試験結果の等級分類方法

NDIS 0601 非破壊検査技術者技量認定規程 




