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引張強さ
Mpa

耐力
Mpa

伸び
%

JIS H 4600 １種 <0.03 <0.08 <0.013 <0.20 <0.15 － － － 残部 270～410 ≧165 ≧27
JIS H 4600 ２種 <0.03 <0.08 <0.013 <0.25 <0.20 － － － 残部 340～510 ≧215 ≧23
JIS H 4600 ３種 <0.05 <0.08 <0.013 <0.30 <0.30 － － － 残部 480～620 ≧345 ≧18
JIS H 4600 ４種 <0.05 <0.08 <0.013 <0.50 <0.40 － － － 残部 550～750 ≧485 ≧15
JIS H 4600 11種 <0.03 <0.08 <0.013 <0.20 <0.15 Pd: 0.12～0.25 － － 残部 270～410 ≧165 ≧27
JIS H 4600 12種 <0.03 <0.08 <0.013 <0.25 <0.20 Pd: 0.12～0.25 － － 残部 340～510 ≧215 ≧23
JIS H 4600 13種 <0.05 <0.08 <0.013 <0.30 <0.30 Pd: 0.12～0.25 － － 残部 480～620 ≧345 ≧18
JIS H 4600 21種 <0.03 <0.08 <0.015 <0.20 <0.10 Ru: 0.04～0.06 Ni: 0.40～0.60 － 残部 275～450 ≧170 ≧24
JIS H 4600 22種 <0.03 <0.08 <0.015 <0.30 <0.15 Ru: 0.04～0.06 Ni: 0.40～0.60 － 残部 410～530 ≧275 ≧20
JIS H 4600 23種 <0.05 <0.08 <0.015 <0.30 <0.25 Ru: 0.04～0.06 Ni: 0.40～0.60 － 残部 483～630 ≧380 ≧18

JIS H 4600 60種 <0.05 <0.08 <0.015 <0.40 <0.20 Al: 5.50～6.75 V: 3.50～4.50
個々<0.10
合計<0.40

残部 ≧895 ≧825 ≧10

JIS H 4600 60E種 <0.03 <0.08 <0.0125 <0.25 <0.13 Al: 5.50～6.75 V: 3.50～4.50
個々<0.10
合計<0.40

残部 ≧825 ≧755 ≧10

SB265Gr.6　1) ≦0.03 ≦0.08 ≦0.015 ≦0.50 ≦0.20 Al: 4.0～6.0 Sn: 2.0～3.0
個々≦0.10
合計≦0.40

残部 ≧828 ≧793 ≧10

SB265Gr.12　1) ≦0.03 ≦0.08 ≦0.015 ≦0.30 ≦0.25 Ni: 0.6～0.9 Mo: 0.2～0.4
個々≦0.10
合計≦0.40

残部 ≧483 ≧345 ≧18

解説表1　適用材料

Ti

注　1）ASTM/ASME

機械的性質
種類 N C H Fe O その他


