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正 誤 票 
区分 位 置 誤 正 

表 2 
適用範囲の 
欄 

5.2.3.(a) 
5.2.3.(b) 
5.2.5 
5.2.6.(a) 
5.2.6.(b) 
5.2.4.(a) 
5.2.4.(b) 

7.4.1 (a) 
7.4.1 (b) 
7.4.3 
7.4.4 (a) 
7.4.4 (b) 
7.4.2 (a) 
7.4.2 (b) 

誤 

 

正 

表 2（続き） 
3.はんだ付

時の挙動の

固形フラッ

クスの欄 

 

本体 

8.4.2 c) 2)  JIS R 3703 に…にする。銅鏡試験片は，500 
mm の…もつもの。 

 JIS R 3703 に…にする。銅鏡試験片は，

500 nm の…もつもの。 
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