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7.2 
式(1) 
ここに，HGC 

及び VGC 

HGC：ガスクロマトグラフ法…質量当たり

の 0 ℃・101 MPa…体積（mL/100 g）
VGC：ガスクロマトグラフ法…水素量を

0 ℃・101 MPa…値（mL） 

HGC：ガスクロマトグラフ法…質量当たり

の 0 ℃・101 kPa…体積（mL/100 g）
VGC：ガスクロマトグラフ法…水素量を

0 ℃・101 kPa…値（mL） 

本体 

7.3 
式(2) 
ここに，0.90 

0.90：0 ℃，101 MPa…換算係数（µg/mL） 0.90：0 ℃，101 kPa…換算係数（µg/mL）
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