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本体 20.2 この方法は…，波長 600 nm の吸光度を

測定し…求めるものである。 

この方法は…，波長 600 nm 付近の吸光

度を測定し…求めるものである。 

20.2 c) 5) 分解・放冷後の溶液…，波長 600 nm の吸

光度を測定する。 

分解・放冷後の溶液…，波長 600 nm 付近

の吸光度を測定する。 

20.2 

備考 1. 

c) 3) 

分解・放冷後の溶液…，波長 440 nm の吸

光度を測定する。 

分解・放冷後の溶液…，波長 440 nm 付近

の吸光度を測定する。 

平成 28 年 8 月 1 日作成 

 

 

 


