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表面仕上げの記号 摘要 
No.3 JIS R 6010 による P100～P120 まで研磨して仕上げたもの。

No.4 JIS R 6010 による P150～P180 まで研磨して仕上げたもの。

 ♯240 JIS R 6010 による P240 まで研磨して仕上げたもの。 
 ♯320 JIS R 6010 による P320 まで研磨して仕上げたもの。 
 ♯400 JIS R 6010 による P400 まで研磨して仕上げたもの。  

表 14 
No.3～ 
♯400 の欄 

誤 正 

本体 

付表 1 JIS R 6001 研削といし用研磨材の粒度 JIS R 6010 研磨布紙用研磨材の粒度 
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