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アーク溶接装置－第 11 部：溶接棒ホルダ 
 

正 誤 票 
区分 位 置 誤 正 

本体 8.2 a) 恒温湿度槽は…維持する。 
ホルダは…，温度を t ℃～(t＋4) ℃の間

に保持した恒温湿度槽に…する。 

恒温恒湿槽は…維持する。 
ホルダは…，温度を t ℃～(t＋4) ℃の間

の温度に放置した後，恒温恒湿槽内に…す

る。 
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