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アーク溶接装置－第 7 部：トーチ 
 

正 誤 票 
区分 位 置 誤 正 

本体 7.3 a) 導電体表面と…回路との間 
b) 互いに…回路の間 
試験電圧…させてもよい。 
絶縁耐力…とする。試験装置の変圧器に

よって，トリップする電流までの規定電圧

を印加する。電流検出…みなす。 

a) 導電体表面と…回路との間 
b) 互いに…回路の間 
試験電圧…させてもよい。 
絶縁耐力…とする。高電圧変圧器は，上

記のトリップ電流までの規定電圧を印加

することができなければならない。電流検

出…みなす。 
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